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Beschreibung 



Kontakteinrichtung zur elektrischen Kontaktierung von Kabel- 
schirmungen - 



10 



15 



Bezeichnung der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eine Kontakteinrichtung fur elektri- • 
sche Kabel mit einem Kabelschirm, umfassend ein bogenf ormiges 
Kontaktteil, das um den Kabelmantel des Kabels festlegbar ist 
und das mit radial nach innen vorstehenden Kontaktelementen 
versehen ist. 

Stand der Teghnik 



Um den Schirm eines elektrischen Kabels zu kontaktieren und 
eine .Verbindung mit einem Massepotenzial eines Gehauses her- 
20 zustellen ist es ublich, die Isolation' des Kabels langs eines 
Abschnittes zu entfernen und den freigeiegten Schirm mittels 
einer elektrisch leitfahigen Kabelschelle oder Kabelklemme .an 
einem Gehauseteil zu befestigen. Das Entfernen des Kabelman- 
*tels erfolgt meist manuell, ist zeitaufwendi^g und birgt die 
Gefahr in sich, dass die Isolation der unter dem Kabelmantel 
liegenden Einzeladern beschadigt wird- 
Neben der Kontaktierung der Schirmung des Kabels wird haufig 
gieichzeitig auch eine * Zugentlastung des Kabels gewtinscht. 
Bei einem abisolierten Kabel werden die Zugkrafte aber uber 
30 die Klemmung des Schirms direkt auf' die -Kabellitzen Ubertra- 
gen. Die Einzeladern kSnnen aber nur in geringem Ausmafi me- 
chanische Krafte aufnehmen. 



35 



Zur elektrischen Kontaktierung und zum Befestigen einer e- 
lektrischen Leitung sind unterschiedliche Vorrichtungen be- 
kannt. 



200203697 



35 



o o n o o (i 
o . o 



2 

Aus DE 19743353 ist eine Anordnung zur elektrischen Kontak- 
tierung yon Kabelabschirmungen bekannt, bei der ein U- 
f5rmiger Kontaktierungskorper auf das zu kontaktierende -Kabel 
.auf gesteckt wird. ' Der elektrische Kontakt .mit dem Kabelschirm 
5 wird durch messerartig ausgeftihrte Kanten hergestellt, die 

innenseitig an den U-formigen Schenkeln angeordnet sind. Beim 
Aufstecken des Kontakt ierungskorpers, oder wenn in montiertem 
Zustandauf das Kabel Zugkrafte ubertragen werden, kann es 
vorkommen, dass- die Messerkanten nicht nur den Kabelmantel 
10 durchtrennen, sondern auch das Geflecht" des Kabelschirms 

durchschneiden und die darunter liegende Isolation der Ein- 
zelleiter beschadigt wird. 

i 

Aus US 5,636,306 ist eine Erdungsklemme fur Lichtwellenleiter 
15 bekannt. Die Erdungskleimue besteht aus einem mit einem 1 * 

Schutzleiter verbundenen Rahmenteil und .paarweise sich gege- 
nOberstehenden Griff elementen die-im Rahmenteil gefuhrt sind. 
- Die Griff elemente bilden in einer Montagestellung eine Off- 
nung, in die ein Lichtwellenleiter einfadelbar ist. Die 
20 Griff elemente sind jeweils mit radial nach innen gerichteten 
Zahnen versehen, die in einer Bef estigungsstellung durch eine 
Klemmeinrichtung .auf die metallische Ummantelung des Licht- 
wellenleiters gepresst werden. Dadurch wird ein, elektrischer 
Kontakt mit dem Schutzleiter hergestellt. An den Lichtwellen- 
leiter angeschlossene Gerate werden durch die Erdung vor sta- 
tischer Aufladung und. Blitzschlag geschtitzt. Von Nachteil 
ist, dass die Kontakteinrichtung aus einer Vielzahl von- Ein- 
zelteilen besteht und damit in der Herstellung aufwendig ist. 

30. Zur Bef estigung einer Leitung an einer Wand oder an einer Ab- 
statzung ist aus DE 197 34 818 C2 ein Leltungsclip aus Kunst- 
stoff bekannt, bei dem die Leitung in ein U-formiges Teil 
eingelegt und durch nach innen gekrummte Vorsprtinge gehalten 
wird. 



Aufgabe der .vorliegenden Erfindung ist es, eine Kontaktein- 
richtung far elektrische Kabel zu schaffen, die ohne Abiso- 
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lierung auskommt, die eine zuverlassige Kontaktierung und 
Zugentlastung ermoglicht und fur die Herstellung in groiien 
Stiickzahlen geeignet ist v 



. Darstellung der Erfindung 

Diese Aufgabe wird bei.'einer erf indungsgemafien Kontaktein- 
richtung mit den kennzeichnenden Merkmalen des Patentan- 
10 spruchs 1 gelost. Auf vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin- 
dung nehmen die Unteranspruche Bezug. * 

Bei der erf indungsgemafien Kontakteinrichtungen ist vorgese- 
he*n, dass jedes Kontaktelement auf eine ■ Spitze hin zulau- 
•15 fend so ausgebildet ist, dass es beim Festlegen in einer im 
wesehtlichen radial nach innen gerichteten Stofirichtung den 
Kabelmantel durchstofit' und einen elektrischen Kontakt mit dem 
Kabelschirm herstellt. 

20 .Datoei geht die Erfindung von der Kenntnis aus, dass es fur 

eine .zuverlassige Kontaktierung und Zugentlastung vorteilhaft 
ist, wenn der Kabelmantel durch die Kontakt el entente durchsto- 
Ben wird und nicht wie im Stand der Technik durch Klingen 
durchschnitten wird. Dadurch verringert sich die Gefahr der 
Beschadigung der Isolierung der innenliegenden Einzeladern." 
Der schiitzende. Kabelmantel ist nur in jenen Bereichen ver- 
letzt, in denen die Kontaktelemente eindringen. Im Bereich 
der Durchdringung liegt der Kabelmantel an den Kontaktelemen— 
ten dichtend an. Diese Dichtung bewirkt, dass jede Kontakt- 
30 stelle vor von auflen eindringender Luft und Feuchtigkeit bes- 
ser geschUtzt ist.. Dieser Schutz verringert die Ausbildung 
von Oxydschichten zwischen den Kontaktpartnern . Bei Geraten 
der Kommunikationstechnik, die oft eine Mindestnutzungsdauer 
"von vielen Jahren aufweisen mUssen, ist diese zuverlassige 
35 und langzeitstabile Masseverbindung des Kabelschirms sehr 

vorteilhaft. Insbesondere dann, wenn diese Gerat'e unter ratuen 
Umgebiingsbedingungen mit Temperaturschwankungen betrieben 



200203697 




4 

werden und die Kontaktstelle mechattischen Spannungen ausge- 
setzt ist, kann durch die Erfindung der Kontaktwiderstand ti- 
ber die gesamte Nutzungsdauer gleich niedrig gehalten werden. 
Die Handhabung der erf indungsgemalie Kontakteinrichtung ist 
5 1 einfach. Sie wird urn den Kabelmantel .geklemmt und beispiels- 
■weise durch eine Schraubverbindung an einem Trager .festge- 
legt. Beim Festlegen wird gleichzeitig der elektrische Kon- 
takt und die mechanische Zugentlastung hergestellt. D,a der 
Mantel durchstofien und nicht durchschnitten wird, verringe'rt 
10 sich die Gefahr, dass beim Kontaktieren des Schirms unbeab- 

sichtigt auch die Isolation der vom Schirm umschlossenen Ein- 
zeladern b.eschadigt wird, Ein kostenintensives Abmanteln des 
mjjw Kabels ist nicht erf orderlich. Die erf indungsgemafie Kontakt- 
einrichtung kann innerhalb einer vergleichsweise sehr kurzen 
15 Zeit montiert werden, 

So.wohl die. Form als auch die Ausgestaltung der Kontaktelemen- 
te konnen unterschiedlich ausgefuhrt sein,. Die Kontaktelemen- 
' te konnen beispielsweise durch spitz zulaufende Kegel Oder 1 
Pyramiden gebildet sein. Im Kontaktbereich .konnen mehrere a- 
2 0 xial beabstandete Reihen von Kontaktelementen vorgesehen 

sein. Entscheidend ist lediglich, dass der Kabelmantel nicht 
durchschnitten sondern durchstofien wird, wodurch der zwischen 
den Kontaktelementen verbleibende Bereich des Mantels unver- 
sehrt bleibt. Die Zugentlastung findet iih Mantel des Kabels 

• statt und ist . f l.exibel . Im Bereich der Durchdringung bleibt 
die Dichtwirkung aufgrund elastischer Vorspannung auch dann 
erhalten, wenn mechanische Beanspruchungen auf das Kabel ein- 
wirken. Im f estgeklemmten Zustand bleiben die Spitzen der' 
Kontaktelemente radial beabstandet zu den Einzeladern. Da- 
30 durch kommt es auch dann nicht zu Beeintrachtigung der Isola- 
tionseigenschaf t der Einzeladern, wenn eine mechanische Zug-> 
kraft mit einer radial gerichteten Kraf tkomponente auf das 
Kabel eingeleitet wird. 

35 Es ist von besonderem Vorteil, wenn die Kontaktelemente des 
festgelegten Kontaktteils den Kabelmantel so durchdringen, 
dass der elektrische Kontakt in einer im wesentlichen konzen- 
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trisch im Kabel verlauf enden • Flache hergestellt wird. Dadurch 
ist die elektrlsche Kontaktierung und die mechanische Zug- 
entlastung gleichmali'ig auf mehrere 'Kontakt el entente aufge- " 
teilt. Beide Wirkungen bleiben auch in raiier Betriebsumgebung 
zuverlassig erhalten. 

Eine einfache Ausf iihrungsf orm der Erfindung ergibt sich, wenn 
das Kontaktteil als Kabelschelle ausgebildet ist und die Kon- 
taktelemente durch SchneidzaLhne eines Zahnkranzes gebildet 
sind, 

Hierbei ist giinstig, wenn die festgelegte Kabelschelle durch 
radial innenseitig zwischen den Schneidzahnen angeordneten 
Anschlage zentriert wird. Die Anschlage begrenzeri die Ein- 
dringtiefe der Kontaktelemente . " Es kommt nicht zu einer ova-, 
len Verformung des Kabelquerschnitts, mit der' Folge von unre- 
gelmaJiig tief . eingedrungenen Kontaktelementen. Von besonderem 
Vorteil ist dies bei Kabel, deren Mantel aus einem ver- 
gleichsweise weichelastischen Kunststoff besteht, ■ und deren 
Schirm aus einer leicht durchstoiibaren gewendelten, dtinnen 
Folie oder aus einem dunnen Metallgef lecht besteht. 

FUr die Fertigung in . groBen Sttlckzahlen ist es giinstig, wenn 
die Kabelschelle aus einem Stanz-Biegeteil' hergestellt ist 
und die Schneidzahne aus radial nach innen gebogenen Randern 
eines Blechzuschnittes gebildet sind. Dabei ist vorteilhaft, 
wenn die Schneidzahne dreieckf ormig ausgebildet sind und die 
Spitzen in gleichem Umf angsabstand angeordnet sind. 

Es ist vorteilhaft, wenn die Schneidzahne auf die' Dicke des 
Mantels abgestimmt sirid. Dies erfolgt durch eine Ausftlhrung, . 
bei der die Schneidzahne eine Zahnhohe aufweis.en, die kleiner 
oder gleich einer Gesamtdicke, gebildet aus der Dicke des Ka- 
belmantels und der des Kabel s chirms,- ist. Dadurch 'ist sicher 
gestellt, dass die Isolation der Einzeladern nicht verletzt 
wird. ' 
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Hierbei kann ein radialer Anschlag auf einfache Weise dadurch 
,hergestellt warden, indem die Schneidzahne umf angsseitig auf 
LUcke angeordnet sind. Der Anschlag kann auch anders, bei- 
spielsweise durch radial nach : innen gerichtete Sporeri herge- 
stellt sein. 

Fertigungstechnisch gtinstig ist es, wenn das Kontaktteil saint 
Schneidzahne .einstttckig und materialeinheitlich aus einem me- 
tallischen Werkstoff hergestellt ist. 

Eine Oxydation der Kontaktelemente kariri kostengtinstig durch 
eine Beschichtung aus korrosionsbestandigem Material, vor- 
zugsweise mit Zinn, verhindert werden. Es kann aber auch von 
Vorteil sein, wenn das Kontaktteil aus einem korrosionsbe- 
standigem Material hergestellt 1st. 

Die mechanische Festigkeit der Kontakteinrichtung kann durch 
Versteifungen, die beispielsweise als Sicken oder Rippen 
ausgefiihrt sind, verbessert werden. Dies ist insbesondere 
dann von Vorteil, wenn die erf indungsgemSfie Kontakteinrich- 
tung in einem elektrischen Gerat verwehdet wird, das in Be- 
trieb .starken ErschUtterungen ausgesetzt ist. Da neben der 
Kontaktieruhg gleichzeitig auch eine Zugentlastung erfolgt, 
entfallen zusatzliche Klemmvorrichtungen und Leitungsclips.. 
Selbstverstandlich konnen an einer Leitung mehrere Kontakt- 
-einrichtungen vorgesehen sein. Die Befestigung an einem Tra- 
gerteil kann durch Schraubverbindungeh erfolgen, wodurch eine 
kostengiinstige, robuste und langzeitstabile Masseverbindung 
zwischen dem Schirm des Kabels und der Gehausemasse geschaf- 
fen wird. 

Wenn das elektrische Ka:bel in Betrieb starken mechanischen 
Beanspruchungen und rauen Umgebungsbedingungen ausgesetzt 
ist, kann es vorteilhaft sein, wenn das' Kontaktteil unter 
Freilassung von Kontaktf lachen mit einen polymeren oder e- 
lastomeren Wferkstoff umspritzt ist.. Durch die gummielastische 
Umhiillung des scharf kantigen Stanzteils wird die Gefahr einer 
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Beschadigung des Kabeimantels im Bereich der Klemmstelle re- 
duziert. In gewissem Mafte werden auch me.chanische Schwingun- 
gen im Bereich der Klemmstelle gedampft. Diese Dampfungsei- 
genschaft ist insbesondere dann gewiinscht, wenn das Kabel an 
einer Ruckwandkarte, einer sogenannt'en Backplane, die im Dau- 
erbetrieb nur in begrenztem AusmaJJ mechanische Schwingungen 
aufnehmen kann, befestigt ist. Gleichzeitig schafft die Um- 
hUllung aufienseitig einen Korrosionsschutz. 

V 

Bevorzugt wird die erf indungsgemaile Kontakteinrichtung bei 
elektrischen Geraten, insbesondere bei Anlagen der Telekom- 
munikatioh" eltigesetzt - Bei Anlagen der Vermittlungstechnik 
und bei Nebenstellenanlagen sind meist eine Vielzahl elektri- 
scher Kabel zuverlassig mit dem Massepotenzial eines Baugrup- 
pentr^gers zu verbinden. Bei diesen Geraten werden nicht nur 
hohe schirmungstechnische Anf orderung * gestellt, sondern der 
ohmsche Widerstand der Masseverbindung muss liber einen ver- 
gleichsweise langen Betriebszeitraum gleich niedrig eingehal- 
ten werden. . 

Kurzbeschreibung der Zeichnungen- 

Zur weiteren Erlauterung der Erfindung wird auf die Zeichnun- 
gen Bezug genommen in deren Figuren zwei verschiedene AusftAh- 
rungsformeh gemaii der Erfindung schematisch dargestellt sind: 
Es zeigen: 

eine perspektivische Ansicht einer bekannten Kon- 
takteinrichtung fur ein elektrisches Kabel, 

eine perspektivische Ansicht einer ersten Ausfuh- 
rungsform der Erfindung, 

eine perspektivische Ansicht einer Kabelschelle an 
deren Stirnflachen jeweils ein schneidender Zahn- 
kranz ausgebildet ist, 



Figur 1 



Figur 2 



Figur 3 
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Figur 4 eine perspektivische Ansicht einer Kabelschelle in 
einer Darstellung in der die' Spitzen des Zahnkran- 
zes eine konzehtrische Kontaktf lache beriihreii, 

Figur 5 eine perspektivische- Ansicht einer Kabelschelle die 
urn ein elektrisches Kabel geklemmt ist in teilweise 
auf geschriitteher Darstellung, 

Figur 6 eine perspektivische Ansicht einer zweiten Ausftih- 
rungsform als Mehrf achkabelschelle . 

Ausfuhrung der Erfindung 

In den Zeichnungen der Figuren 2 bis 6 sind beispielhaft Aus- 
fiihrungsformen der erf indungsgemaJJen Kontakteinrichtung wie- 
dergegeben. 

Figur 1 zeigt zunachst in einer perspektivischen Ansicht eine 
bekannte Kontakteinrichtung 1 fur ein elektrisches Kabel 2 
wie es tiblicherweise bei Telekommunikationsanlagen' verwendet 
wird. Das Kabel 2 verbindet in Figur 1 externe, nicht dar- 
gestellte Hauptverteiler mit verschiedenen BaugrUppen, die 
Uber eine Backplane verbunden und in einem Gehause angeordnet 
sind. Derartige Kabel bestehen in der Regel aus isolierten 
Einzeladern, die verdrillt sind und die von .einem gemeinsa- 
men Schirm 9, z.B.: einer gewendelten Aluminiumf olie oder ei- 
nem metallischen Geflecht, umgeben sind. Der Schirm 9 liegt 
dabei direkt auf den Einzeladern auf. AuJJenseitig schUtzt das 
Kabel, 2 ein Kunsts toff mantel 8, der Ublicherweise aus PVC o- 
der Gummi hergestellt ist. Der Kabelschirm 9verhindert die 
Einstreuung elektromagnetischer Storungen auf die Einzel- 
adern. Um eine Massekontaktierung herzustellen, ist der Ka- . 
•belmantel 8 an einer Stelle abisoliert. Das Abisolieren er- 
folgt in der Regel manuell. Hierzu.wird der Kabelmantel 8 in 
einem Kontaktierungsbereich geoffnet und entfernt. Der Schirm 
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9 des Kabels 2 ist -dadurch freigelegt. Eine Kabelschelle 6 
wird urn die Folie bzw. das Geflecht des Schirms 9 geklemmt 
und mittels einer Schraubverbindung 7 elektris-ch lei tend an 
der Backplane des Gerates befestigt. 

In Figur 2 ist in einer perspektivischen Ansicht eine erste 
Ausfahrungsform der Erfindung dargestellt. Die Darstellung 
zeigt die Kontakteinrichtung 1 in montiertem Zustand. Das 
Kdntaktteil 3 ist als ' Kabelschelle 6 ausgebildet. Die Kon- 
taktelemente 5, >die in der Darstellung der Figur 2 nicht 
sichtbar sind, durchstoJSen den Mantel 8 des Kabels 2 in einer 
im wesentlichen radial nach innen gerichteten StoBrichtung 
und stellen im Inneren des, Kabels 2 einen elektrischen Kon- 
takt mit dem Schirm 9 her. Ein Abisolieren des Kabelmantels 
ist nicht erforderlich. Die Kabelschelle 6 wird urn den Mantel 
8 geklemmt und festgelegt. Mittels einer Schraubverbindung 7 
erfolgt die Befestlgung auf einem Trager 11. Auf diese Weise 
wird nicht nur eine Kontaktierung des Schirms, sondern 
gleichzeitig auch eine Zugentlastung des Kabels geschaffen. . 
Durch Anliegen der Fufiteile 17 und durch Anschlage 18 ist si- 

• chergestellt, dass die Isolierung der Einz'eladern 10 unver- 
letzt bleibt. 

Die Figur 3 zeigt die Kabelschelle 6 in einem nicht montier- 

• ten Zustand ohne Kabel. An den Stirnseiten der Kabelschelle 6 
sind'Randbereiche krallenartig ausgestanzt. Im Bereich eines 
bogenfdrmigen Abschnittes 4 sind diese krallenartdgen Austan- 
zungen umgebogen und weisen radial nach innen. Sie bilden die 
Kontaktelemente 5. Sie sind in der dargestellten Ausfuhrungs- 
form in Form schneidender Zahnkrahze 15 ausgebildet. Die 

, Spitzen 13 der Schneidzahne 12 werden durch Anpragungen eines 
Blech-Stanzteiles gebildet. Die Enden des Kontaktteils. 3 
mUnden jeweils in einem Fufiteil 17, das mit einer Bohrung 
versehen ist, durch welche die Kabelschelle 6 mittels einer 
Schraubverbindung befestigt werden kann.. 
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Wie aus der Darstellung in Figur 4 anschaulich zu entnehmen 
ist, enden die Spitzen 13 der Zahne 12 des Zahnkraiizes 15 auf 
einer. Flache 14 des Schirms 9. In ihrer radial nach inhen ge- 
richteten Erstreckung sind die Kontaktelemente 5 so ausge- 
fiihrt, dass sie den Schirm 9 beruhren bzw. geringfiAgig durch-r 
dringen. In den Kontaktpunkten 16 beruhrt odef umfangt der 
Schirm 9 die Spitzen 13 der Zahne 12. Da die Kontaktierung 
auf mehrere Punkte aufgeteilt ist und jeder dieser Punkt zum 
Aufienraum hin abgedichtet ist, wird ein zuverlassiger, larig- 
zeitstabiler elektrischer Kontakt zwischen der Kabelschelle 6 
und dem Schirm 9 hergestellt . 

In der Figur 5 ist in einer perspektivischen Ansicht' eirie Ka- 
belschelle 6 mit eingebl.endeten Einzeladern 10 dargestellt. 
Die Schneidzahne 12 des vorderen Zahnkranzes 15 sind in der 
teilweise geschnittenen Darstellung sichtbar. Die Hdhe eines 
Zahns 12 ist mit H gekennzeichnet . Der Kabelmantel. weist eine 
Dicke DM auf. Die Schirmdicke ist mit dem Bezugszeichen DS 
gekennzeichnet. Wie aus der Zeichnung leicht zu erkenrien ist, 
sind die Zlahne 12 auf Lucke angeordnet. Jede Lttcke zwischen 
zwei Schneidzahnen 12 bildet im Fufibereich einen Anschlag 18. 
Beim Festlegen der Kontakteinrichtung bewirken diese Anschla- 
ge 18 eine Anschlagzentrierung. Diese stellt sicher, dass der 
Kreisquerschnitt des Kabels 2 beim Befestigen der Kabelschel- 
le 6 nicht eirund gequetscht wird. Wenn die Zahnhohe H eines 
jeden Schneidzahns 12 kleiner oder gleich einer Gesamtdicke 
D, gebildet aus der Manteldicke DM und der Schirmdicke DS 
ist, d.h. D ist kleinergleich DM + DS, ist gewahrleistet.,. 
dass die Isolation der Einzeladern durch die Schirmkontaktie- 
rung nicht beschadigt wird. 

Grundsatzlich ist das oben erlauterte Grundprinzip einer Kon- 
takteinrichtung auch bei einer Anordnung mit mehreren Kabeln 
anwendbar. In Figur 6 ist dies in einer zweiten AusfUhrungs- 
form als Mehrfachkabelschelle. gezeigt. Das Kontaktteil 3 
weist dabei beispielhaft drei bogenf ormige' Abschnitte 4 auf, 
die jeweils ein elektrisches Kabel 2 kleramend umschliefien. 
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Die Festlegung dieser Mehrf achkabelsehelle kann wie oben dar- 
gestellt wieder durch Schraubverbindungen auf ^einem Trager 
erfolgen. 
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Patent ansprtiche 

1. Kontakteinrichtung ftir elektrische Kabel mit einem 

Kabelschirm, umfassend ein bogenf ormiges Kontaktteil, 
5 das um.deh Kabelmantel des Kabels festlegbar ist, das 

mit radial nach innen vorstehendeh Kontakt element en 
versehen ist, dadurch gekennzeichnet, .dass jedes 
Kontaktelement (5) auf eine Spitze (13) hin zulaufend 
so ausgebildet ist, dass es beim Festlegen in einer 
10 im wesentlichen radial nach innen gerichteten Stofl- 

richtung den Kabelmantel (8) durchstolit und einen e- 

> T )^^ r^lrtrifl^^ll^Tr^KOir LH' k ^^lt^^m^ Kabe 1 s clii im ( 9 ) her- 

stellt. 

15 2. Kontakteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet, dass die Kontaktelemente (5) des festgeleg- 
ten Kontaktteils (3) den Kabelmantel (8) so durch- 
dringen, dass der elektrische Kontakt in einer im we- 
sentlichen konzentrisch im Kabel verlaufenden FlSche 
20 (14) hergestellt wird. 

3. Kontakteinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Kontaktteil (3) als Kabel- 
schelle (6) ausgebildet ist und die Kontaktelemente • 
(5) durch Schneidzahne (12) eines Zahnkranzes (15) 
gebildet sind. , 





4. Kontakteinrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die festgelegte Kabel schelle (6) durch 
30 radial • innehseitig zwischen den Schneidzahnen (12) 

angeordneten Anschlagen (18) zentriert wird. 



5. Kontakteinrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
4 gekennzeichnet, dass die Kabelschelle ( 6) aus einem 
35 ' Stanz-Biegeteil hergestellt ist und die Schneidzahne 

(12) aus radial nach innen gebogenen Randern eines 
Blechzuschnittes- gebildet sind. 
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'6. Kontakteinrichtung nach zumindest einem der Anspriiche 
3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Schneidzah- 
ne (12) dreieckformig ausgebildet sind und die Spit- 
zen (13) in gleichem Umf angsabstand angeordnet sind. 

5 

7. Kontakteinrichtung nach zumindest einem der Anspriiche 
■ m 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Schneidzah- 
ne (12) eine- Zahnhohe (H) aufweisen die kleiner oder 
gleich einer Gesamtdicke D, gebildet aus einer Dicke 
10 (DM) des Kabelmantels (8) und einer Dicke (DS) des 

Kabelschirms (9), ist. 



8 . Kontakteinrichtung nach zumindest einem der Anspriiche 
3 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Schneidzah- 

15 ne (12) umf angsseitig auf LUcke angeordnet sind. 

9. Kontakteinrichtung nach zumindest einem der vorste- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Kontaktteil (3) und die' Schneidzahne ' ( 12) einstuckig 

20 . und materialeinheitlich aus einem metallischen Werk- 

stoff hergestellt ist. 

- 10. Kontakteinrichtung nach zumindest einem der vorste- 
< henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das. 
Kontaktteil (3) mit einem korrosionsbestandigen Mate- 
rial, vorzugsweise mit Zinn, beschichtet ist. 

11. Kontakteinrichtung nach zumindest einem der vorste- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das 

30 Kontaktteil (3) aus korrosionsbestandigem Material 

hergestellt ist. - 

12. Kontakteinrichtung nach zumindest einem der vorste- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das 

35 Kontaktteil (3) an einer vom Kabel (2) abgewandten 

Seite mit einer Sicke oder einer Rippe versehen ist. 




.14 . 
Kontakteinrichtung nach zumindest einem der vorste- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dass das 
Kontaktteil (3) durch eine Schraubverbindung an einem 
Tragerteil (11) eines elektrischen Gerates festgelegt 
ist und den Kabelschirm (9) mit dem Massepotenzial 
des Tragerteils elektrisch verbindet . . 

Kontakteinrichtung nach ziomindes't einem der vorste- 
henden Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Kontaktteil (3) -unter Fr.eilassung von Kontaktf lachen 
mit polymerem oder elastomerem Werkstoff umspritzt 
ist . 

Elektrisches Gerat, umfassend einen Trager flir Bau- 
gruppen, die durch geschirmte elektrische Kabel ver- 
bunden sind, wobei zumindest ein Kabelschirm eines 
dieser Kabel durch eine Kontakteinrichtung nach einem 
der vorstehenden Patentanspruche mit Massepotenzial 
des Tragers verbunden ist. 
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Zusammenf assung ' 

Kontakteinrichtung zur elektrischen Kontaktierung yon Kabel- 
schirmungen 

Kontakteinrichtung ftlr elek'trische Kabel mit einem Kabel- 
schirm, . umf assend ein bogenf ormiges Kontaktteil (3), das um 
den Kabelmantel des Kabels festlegbar ist/ das mit radial 
nach innen vorstehenden Kontaktelementen versehen ist, wobei 
jedes Kontakt element (5)* auf eine Spitze (13) hin zulaufend 
so ausgebildet ist, dciss es beim Festlegen in einer im we- 
sentiichen radial nach innen gerichteten Stofirichtung den Ka 
belmantel (8) durchstofit und einen elektrischen Kontakt mit 
dem Kabelschirm (9) herstellt. 
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Fig. 5 
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Fig 3 
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